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ЗАЯВКА НА АТТЕСТАЦИЮ СВАРЩИКА 

 (наименование предприятия)

просит провести аттестацию сварщика:
	1.1 Фамилия, имя, отчество
	Иванов Иван Иванович

	1.2 Число, месяц, год рождения
	31.12.1980

	1.3 Серия и номер паспорта
	MP 1234569

	1.4 Стаж работы по сварке, с какого года
	2001

	1.5 Квалификационный разряд
	5

	1.6 Способ (процесс) сварки *
	111, 131, 135, 141


2 В соответствии с требованиями (выбрать необходимый):
	2.1 Аттестация сварщиков с допуском на подведомственные объекты Госпромнадзору МЧС РБ:
⁮- СТБ EN 287-1-2009 Квалификация сварщиков. Сварка плавлением. Часть 1. Стали;



3 При выполнении работ на предприятии используются:
	3.1 Марка стали (цветного металла)
	Ст3сп, Сталь 20
	3.6 Толщина металла угловых пластин
	3-12

	3.2 Вид свариваемых деталей **
	Р-пластина

Т-труба
	3.7 Тип сварного шва***
	BW-стыковой



	3.3 Диаметр труб, мм
	28 и более
	3.8 Положение при сварке****
	Все кроме PG и J-L045

	3.4 Толщина металла труб, мм
	3-12
	3.9 Марка сварочных материалов
	УОНИ 13/55

	3.5 Толщина металла стыковых пластин, мм:
	3-12
	3.10 Дополнительные параметры
	


4 ТНПА и виды выполняемых работ, в соответствии с которыми выполняется аттестация ***** 
	ТКП 45-1.03-314; ГОСТ 23118

ТКП 45-1.03-85; ТКП 45-4.01-272 *****
	Сварка металлических конструкций; внутренних санитарно-технических систем; наружных сетей водоснабжения и канализации  *****


5. Приложения:

5.1. Копия удостоверения сварщика (при наличии) и диплома или свидетельства об обучении на сварщика.

5.2. Копии 31-33 страниц паспорта.

5.3. Фотография 3х4 (количество фотографий должно соответствовать количеству процессов сварки для каждого человека). 

Выдача аттестационного удостоверения производится:

При наличии оплаты (копии платежного поручения) и возврата всех документов включая оригинал договоров, актов и заявки с печатью.

Оплату гарантируем.

Руководитель предприятия (должность, на основании чего действует) _______________ М.П.

Исполнитель: Ф.И.О. (полностью)

Tел мобильный: _________________
*-Дополнительная информация - смотреть на обороте страницы
*Процесс сварки:

· Ручная дуговая сварка электродами покрытыми металлическими (процесс сварки – 111);

· Ручная аргонодуговая сварка неплавящимся электродом (процесс сварки – 141);

· Механизированная сварка в активном газе проволокой сплошного сечения (процесс сварки – 135)
· Дуговая сварка в инертном газе плавящимся проволочным  электродом (процесс сварки – 131)
**Вид свариваемых деталей:

· Р-пластина

· Т-труба

***Тип сварного шва:

· FW-угловой

· BW-стыковой

****Положение при сварке:

· РА- нижнее;

· РВ- горизонтально-вертикальное;

· РС- горизонтальное;

· PD- горизонтально-потолочное;

· РЕ- потолочное;

· PF- вертикальное снизу вверх;

· PG- вертикальное сверху вниз;

· H-L045-наклонное при сварке снизу вверх (труба неповоротная);

· J-L045- наклонное при сварке снизу вверх (труба неповоротная).

***** Требования к оценке качества:

· СТБ EN 287-1
Квалификация сварщиков. Сварка плавлением.

· ТКП 45-4.01-272
Наружные сети и сооружения водоснабжения и канализации.

· ТКП 45-1.03-85
Внутренние инженерные системы зданий и сооружений. Правила монтажа.

· СНиП3.05.03
Тепловые сети.

· СНиП3.05.02
Газоснабжение.

· ППБГ
Правила промышленной безопасности в области газоснабжения РБ.

· ПОПБОРИД
Правила по обеспечению промышленной безопасности оборудования, работающего под избыточным давлением.

· ПОПБГК
Правила по обеспечению промышленной безопасности грузоподъемных кранов.

· ТКП 45-1.03-103
Краны грузоподъемные. Капитальный, полнокомплектный и капитально-восстановительные ремонты. Правила выполнения.

· ПУБЭТТ
Правила устройства и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов.

· ТКП 45-3.05-167
Технологические трубопроводы. Правила монтажа и испытаний.

· ТКП 45-3.05-166
Технологическое оборудование. Правила монтажа и испытаний.

· СТП 34.17.101 (РТМ-1С-89)
Сварка, термообработка и контроль трубных систем котлов и трубопроводов при монтаже и ремонте оборудования электростанций.

· ТКП 169
Правила эксплуатации резервуаров для хранения нефти и нефтепродуктов.

· ВСН 006-88
Строительство магистральных и промысловых трубопроводов. Сварка.
· ПОПБЭЛСГП Правила по обеспечению промышленной безопасности при эксплуатации лифтов и строительных грузопассажирских подъемников.
· ПОПБЭКП   Правила по обеспечению промышленной безопасности эскалаторов и конвейеров пассажирских.
· ПОПБАХУСЖА   Правила по обеспечению промышленной безопасности аммиачных холодильных установок и складов жидкого аммиака.
· СТБ 2174
Изделия арматурные сварные для железобетонных конструкций.

· СТБ ISO 17660-1
Сварка арматурной стали. Сварные соединения с нормированной прочностью.

· ТКП 45-5.03-307
Изделия сборные бетонные и железобетонные. Основные требования к изготовлению.

· ТКП 45-1.03-314
Возведение строительных конструкций, зданий и сооружений. Основные требования.

· ТКП 45-5.04-121
Стальные строительные конструкции.
· ГОСТ 23118     Конструкции стальные строительные. Общие технические условия.

